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一、基本信息
	课程代码：
	FSE013
	课程性质：
	专业核心课

	课程名称：
	化工原理（上）
	英文名称：
	Units operation in Chemical Engineering

	学时/学分：
	48/3.0
	开课时间：一1
	

	适用对象：
	[bookmark: _GoBack]食品科学与工程（专升本）

	先修课程：
	 高等数学、物理化学、机械制图

	大纲执笔人：
	房升、傅玉颖、石玉刚
	大纲审核人：
	孟岳成

	修订时间：
	 2023-7
	当前版本：
	2023级培养方案


二、课程描述
《化工原理》课程是食品科学与工程专业的一门理论和实践性很强的重要的专业基础课，是专业课程体系中的基本骨架课程之一。本课程结合化工原理基本理论来讲述食品生产加工过程中的“三传”及典型单元操作的工作原理、设备基本构造及设计计算等，培养学生运用各种技术手段，分析解决工程设计及生产操作中各类实际问题的能力。本课程作为食品科学与工程专业一门主干技术基础课，是高等数学、物理、物理化学、机械制图等基础课的后继课程；同时，本门课程的学习也为食品机械与设备、食品加工工艺学和食品工厂设计等专业课的学习打基础。在本专业课程教学中起着承前启后的作用，起到由理及工作用。通过对食品工业单元操作的科学文化素养思维训练和课程思政元素教育，培养拥有高度社会责任感和强烈爱国主义精神，德智体美劳全面发展的社会主义事业建设者和接班人。
三、教学目标
通过本课程的理论教学和相关实验训练，使学生具备如下能力：
教学目标1．具有流体流动、机械分离（沉降、离心和过滤）和传热方面的基本理论和知识，能正确选择适宜单元操作并解释相关过程和设备的工作原理；能够运用这些基本单元操作的原理来分解和描述食品加工过程中的流体输送、机械分离和传热问题。 
教学目标2．根据食品生产和加工过程的具体要求，能够正确进行流体流动、机械分离（沉降、离心和过滤）和传热过程的物料衡算、能量衡算；针对具体工艺设计和过程优化问题，能够寻找和分析关键因素，基于系统分析提出改进过程及设备的途径。
教学目标3．能够利用单元操作原理对典型设备进行设计和选型，能正确查阅工程手册并获取设计计算有关参数；能够对典型过程和设备设计进行调节和优化，对操作性问题和过程合理性进行分析判断并获得优化结果；能践行工程伦理的核心理念，设计中体现创新意识。
四、课程目标对毕业要求的支撑
	毕业要求
	指标点
	课程目标

	（1）工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和专业知识用于解决现代食品产品加工中的过程、营养与健康、质量与安全等复杂工程与技术问题。
	1-3 能够运用基础知识，对复杂的食品产品加工过程与解决方案进行模块化分析并求解；
	目标1

	（2） 问题分析：能够应用数学、自然科学和食品工程的基本原理，识别、表达并通过文献研究分析食品加工技术、食品营养与健康、食品质量与安全等问题。
	2-3 能够通过模拟或者实验提出复杂食品产品工程问题的多个方案或不同步骤的具体问题，对各种解决途径的可行性、有效性和性能表现进行对比或者验证以获得有效的解决方案并分析其合理性。
	目标2

	（3） 设计/开发解决方案：能够设计针对复杂食品产品工程问题的解决方案，设计满足食品工程的系统、单元（部件）或工艺流程，并能够在设计环节中体现创新意识，考虑社会、健康、安全、法律、文化及环境等因素。
	3-2 能够利用食品科学与工程基本原理和技术手段，对研发和设计方案进行系统分析，设计满足食品工程要求的系统、单元（部件）或工艺流程；
	目标3


五、教学内容
绪论（上册）                                            （支撑课程目标1）
重点内容：本课程的性质和研究对象，单元操作在食工中应用，食品工程设计中相关单元操作的物料衡算与能量衡算。
难点内容：衡算方法和思维建立。
教学内容：掌握本课程的性质、目的、内容和学习方法；知道化工原理单元操作在食品工程中的应用；掌握单元操作基本概念，会针对某个单元框图进行物料衡算与能量衡算；熟悉物理量的单位制度及单位换算。

第一章  流体流动（上册）                               （支撑课程目标1，2，3）
重点内容： 静力学方程式和柏努利方程式中各项能量的意义、解题要点及工程应用，流体在管内流动型态的确定和流动阻力的计算，管路计算和流量测量。
难点内容：柏努利方程的灵活应用，管路计算中操作型问题的分析。
教学内容：熟悉流体的主要物性（密度、粘度）的定义、单位、影响因素及求取方法；压强的定义、单位和不同的表示方法。掌握流体静力学基本方程式的应用，连续性方程、柏努利方程的物理意义、适用条件，伯努利方程中各项互相转换和解题要点；掌握牛顿型流体和非牛顿型流体概念，了解食品体系中非牛顿型流体流变特性对加工影响。流动阻力的计算，简单管路计算和流量测量；

第二章  流体输送机械 （上册）                        （支撑课程目标2，3）
重点内容：离心泵的主要部件和工作原理，离心泵的主要性能、特性参数、工作点及流量调节，离心泵的选用及操作。
难点内容：离心泵性能的改变与换算，离心泵的安装高度。
教学内容：掌握离心泵的结构、工作原理、主要性能参数和特性曲线、离心泵的选型、安装及操作中应注意事项。掌握离心泵的流量调节方法，离心泵工作点和管路特性方程计算方法。了解其它类型的液体输送设备（往复泵、旋转泵、齿轮泵等）和气体压缩与输送设备的工作原理，了解食品体系中常用的流体输送机械。

第三章  非均相物系的分离 （上册）                     （支撑课程目标1，2，3）
重点内容：沉降分离的原理、过程计算及沉降设备（降尘室、旋风分离器）的工作原理、结构特点；过滤操作的原理、恒压过滤的计算、过滤常数的测定及常用过滤设备的选型等。
难点内容：沉降速度、过滤基本方程式。
教学内容：掌握沉降的基本原理，沉降速度的定义、计算方法，斯托克斯方程及其在食品中应用；掌握沉降设备（降尘室、旋风分离器）的结构、工作原理、生产能力及主要性能；熟悉过滤操作的基本概念和应用、恒压过滤基本方程式及常用过滤设备（板框压滤机）的构造、工作原理、操作及使用场合。

第四章   传  热（上册）                               （支撑课程目标2，3）
重点内容：单层平壁、多层平壁、单层圆筒壁及多层圆筒壁的导热速率方程及其应用；换热器的能量衡算，总传热速率方程式和总传热系数的计算，并用平均温度差法进行传热计算；对流传热系数的影响因素及其准数关联式；食品加工中传热原理的应用。
难点内容：对流传热系数的影响因素及其准数关联式；总传热系数K的计算和列管换热器的设计。
教学内容：熟悉传热的三种基本方式及特点，工业上的换热方法；掌握傅立叶定律及导热系数，单层平壁、多层平壁、单层圆筒壁及多层圆筒壁导热速率方程；牛顿冷却定律及对流传热系数，对流传热机理及对流传热系数的准数关联式；传热速率方程式，传热量（热负荷）、平均温度差、及传热总系数K的计算； 掌握两固体间的辐射传热机理及应用。换热器的结构型式和强化传热的途径；了解食品加工中传热过程原理的应用和一般设备，以及一般传热设备设计应考虑的的问题。

第五章  蒸  发（上册）                               （支撑课程目标1，2）
重点内容：蒸发操作的特点、溶液的沸点升高及单效蒸发过程的计算（包括物料衡算、热量衡算和传热面积的计算）。
难点内容：溶液的沸点升高及温度差损失。
教学内容：掌握蒸发操作的特点、溶液的沸点升高及单效蒸发过程的计算（包括物料衡算、热量衡算和传热面积的计算）；掌握多效蒸发的操作流程、多效蒸发与单效蒸发比较，及多效蒸发最佳效数的概念。 

六、教学安排
该课程每周3学时，16周，48学时为课堂授课教学时间。实验实践单独设课。
建议教学进度如下：
	章节
	学时数

	绪论
	3

	第1章 流体流动
	12

	第2章 流体输送机械
	6

	第3章 非均相物系分离
	9

	第4章 传热
	15

	第5章 蒸发
	3



七、课内实验内容、要求及学时
    实验实践单独设课。
八、教学方法与手段
本课程具有理论性强、应用性广、计算量大和教学环节多等特点，它由课堂教学、实验教学和课程设计等三个教学环节所组成。教学方法以课堂教学为主（包括课堂讲授、课堂讨论、习题课和大作业）。
在教学过程中，可运用模型、实物及多媒体等直观教具和教学手段以提高教学效果。通过食工专业化工原理教学，不断总结归纳经验，在化工原理教学中，注重理论与实践的结合，认识类比归纳式教学对提高学生思维能力、提高教学质量和教学效果的重要性。结合一定的实验、课堂讨论、课程设计和课外作业等，以达到理论联系实际，提高学生分析问题和解决问题和能力。通过对食品工业单元操作的科学文化素养思维训练和课程思政元素教育，培养拥有高度社会责任感和强烈爱国主义精神，德智体美劳全面发展的社会主义事业建设者和接班人。

九、考核方式及成绩评定
考核方式：过程性评价+期末考试（闭卷）
成绩评定标准：过程性评价占30%，期末考试成绩占总成绩70%。（成绩评定为百分制）。
本课程考核环节包括理论教学、课堂测验、课后作业、学期大作业等，其中理论教学考核方式是期末闭卷笔试，其它方面进行教学过程性评价。课程考核具体要求及评分方法如下：
（1）、理论教学70%（70分），期末闭卷考试（笔试）。考试题型为：选择20%、填空30%、简答10%、计算40%等题型。考试考点分布：根据教学目标及单元操作与食品工程相关性，根据教学目标分配各章节一定的分值。
本课程课时分配如下：
	章节
	绪论
	第1章
	第2章
	第3章
	第4章
	第5章
	总学时数
	占分

	教学目标1
	3
	3
	0
	1.5
	3
	3
	13.5
	28

	教学目标2
	0
	4.5
	3
	3
	6
	1.5
	18
	38

	教学目标3
	0
	4.5
	3
	4.5
	3
	1.5
	16.5
	34

	总学时数
	3
	12
	6
	9
	12
	6
	48
	

	占分
	6
	25
	12
	20
	25
	12
	
	


按照上述分数分配，试题分配如下：
	
	绪论
	第1章
	第2章
	第3章
	第4章
	第5章
	占分

	教学目标1
	填4/选2
	填4/选2
	
	填2
	填4/选4
	填3/选4
	28

	教学目标2
	
	填5/问答5
	填4/选2
	填2/选4
	计算13
	填3
	38

	教学目标3
	
	计算15
	计算12
	问答5
	选2
	34

	占分
	6
	37
	20
	25
	12
	


其中，填空题每空一分，选择题为单选题，每题2分，问答题每题5分，计算题按章节大分设计。
（2）、过程性评价成绩30%（30分），按照每学期课堂教学实际情况安排包括课堂测验课后作业和学期大作业，评价标准如下。
· 课堂测验标准，对教学目标1、2、3进行一次初步考核，该项得分，100×（学生总得分）/（试题总分）。
· 课后作业标准，本课程每章节安排一定量的习题，完成得分根据完成习题成绩总分占满分总分的百分率计分，每小题满分10分。最后作业得分：100*（学期学生总得分）/（学期习题总分）。
	课后作业
	得分

	严格按要求并及时完成；作业书写规范完整；正确率100%，没有抄袭情况
	10分

	按要求及时完成；作业书写较为规范完整；正确率80%至90%，没有抄袭情况
	8-9分

	基本按要求完成；作业书写规范及完整一般，正确率70%至80%，没有抄袭情况
	6-7分

	不能按照作业要求，未及时上交，但改正及时，态度端正；作业规范完整性一般，没有抄袭情况
	3-5分

	不能按照作业要求，未及时完成，作业规范完整性一般，老师指出后仍不改进或不上交作业情况。有抄袭情况为0分。
	0-2分


· 学期大作业标准，本课程安排1次学期大论文作业，每人自定1个大作业主题，规定第15周上交大作业，教师第16周进行评分，满分100分。要求就食品加工过程中的某个单元操作或相关设备进行分析，通过文献和实际调研、学习，提出该单元操作或设备的基本原理、公式、设计方法和在食品中的典型应用要求。具体考虑食品加工过程中的某个单元操作或设备：（1）能够将基础专业知识用于该单元操作或设备；（2）能够识别、表达并通过文献研究分析其中的食品加工技术、食品营养与健康、食品质量与安全等问题；（3）能够说明设计方法，并能够在设计环节中体现创新意识，考虑社会、健康、安全、法律、文化及环境等因素。
按百分制评分：
	选题意义大；技术先进，可行性强；论文内容完整；论文制作质量高；表述清晰，逻辑性强；体现创新意识.
	80-100分

	选题意义大；技术较先进，可行性较强；论文内容完整；论文制作质量较高；表述较清晰，逻辑性强。 
	60-80分

	选题意义大；技术较先进，有一定可行性；论文内容基本完整；表述较清晰，逻辑性好。
	40-60分

	选题有一定意义；技术有一定先进性和可行性；论文内容不完整；表述尚清晰，但逻辑性较差。
	0-40分



十、教材及主要参考书
	指定教材：

	[1]、姚玉英主编，《化工原理》上册，天津大学出版社，修订版，2011年7月。

	

	参考书目：

	[1]、何潮洪，《化工原理》上册，科学出版社，第二版， 2015年2月。

	[2]、姜绍通，《食品工程原理》，化学工业出版社，2010年第1版



